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Modulo: analisi di producibilità 
	Codice:
	
	Indice revisione:
	

	Denominazione:
	
	Data:
	

	Fornitore:
	
	Codice fornitore:
	


Analisi di producibilità per la produzione in condizioni di serie

Qualora non fossero disponibili dati dalla produzione in serie all'attuale stato della pianificazione, dovranno essere utilizzati dati d'esperienza fondati su processi e particolari simili e sul giudizio del fornitore.
	1.
	sì
	no

	Possono essere soddisfatti tutti i requisiti? (per es. disegno, capitolato, norme, speci​fiche, prove). Se no, quali sono i requisiti non realizzabili? (specificare sul foglio separato)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	2.
	sì
	no

	È disponibile una specifica ben chiara della funzione del particolare di cui sopra e sono state identificate le caratteristiche di prova e di qualità che ne risultano? Se sì, quali? (specificare sul foglio separato).
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	3.
	sì
	no

	È prevedibile il raggiungimento della capacità di processo per ogni caratteristica di prova e di qualità?
Se no, quali sono le caratteristiche di prova e di qualità per le quali non si può raggiungere la capacità di processo? (specificare sul foglio separato)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	4.
	sì
	no

	Sono previsti e programmati collaudi al 100% per le caratteristiche di prova e di qualità e per i processi nella produzione in serie? Se sì, quali? (specificare sul foglio separato)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	5.
	sì
	no

	A vostro parere, esistono ulteriori caratteristiche chiave (aventi influenza sulla fabbricazione)? Se sì, quali? (specificare sul foglio separato)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	6.
	sì
	no

	Sono previsti o programmati processi esterni in conto lavoro?
Se sì, quali? (specificare sul foglio separato)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	7.
	sì
	no

	Esistono caratteristiche, materiali o processi che potrebbero essere semplificati / modificati per ridurre i costi e/o migliorare la qualità? Se sì, quali? (specificare sul foglio separato)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	8.
	ppm

	Specificare, in base alle vostre aspettative, il livello di difettosità

	

	massimo nell'anno di avvio.
interno
	     

	Specificare, in base alle vostre aspettative, il livello di difettosità

	

	massimo nell'anno di avvio.
esterno
	     

	9.
	
	

	Indicare una data vincolante per la campionatura.
	     

	Indicare una data vincolante per l'avvio della produzione in serie.
	     

	Capacità limite utensile 
	     

	Capacità limite quantità annua
	     


10.

Si conferma la producibilità del particolare specificato:
     
     


Data
Responsabile / Ufficio / Tel. diretto / e-mail                                                                                          Firma

Modulo: analisi di producibilità (allegato)
	Codice:
	
	Indice revisione:
	

	Denominazione:
	
	Data:
	

	Fornitore:
	
	Codice fornitore:
	


Analisi di producibilità per la produzione in condizioni di serie

	Pos.
	Osservazioni
	Responsabile
	Scadenza
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ppm = parts per million (Anzahl fehlerhafter Teile auf 1. Mio Teile, 10.000 ppm = 1%)
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